PRODUCCION EN COMPETENCIAS

SEP INGENIERIA EN TECNOLOGIAS DE LA ErP

PROFESIONALES

ASIGNATURA DE ESTADISTICA APLICADA A LA INGENIERIA

1. Competencias Desarrollar e innovar sistemas de manufactura a través
de la direccion de proyectos, considerando los
requerimientos del cliente, estandares de calidad,
ergonomia, seguridad y ecologia para lograr la
competitividad y rentabilidad de la organizacion con
enfoque globalizado.

2. Cuatrimestre Séptimo

3. Horas Teédricas 14

4. Horas Practicas 31

5. Horas Totales 45

6. Horas Totales por Semana 3

Cuatrimestre

7. Objetivo de aprendizaje El alumno apoyara la toma de decisiones a través del
analisis, comprension vy utilizacion de variables de
probabilidad y estadistica para resolver problemas
reales en el disefio, la confiabilidad de productos y
variables operativas de sistemas.

Unidades de Aprendizaje T ’H<_>ras
Tedricas | Practicas| Totales
. Estadistica Inferencial. 6 14 20
Il Analisis de confiabilidad. 8 17 25
Totales 14 31 45
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ESTADISTICA APLICADA A LA INGENIERIA

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de I. Estadistica Inferencial.
aprendizaje
2. Horas Teéricas 6
3. Horas Practicas 14
4. Horas Totales 20
o El alumno valorara estadisticamente un conjunto de variables
5. Objetivo de la . : A .
Unidad de operativas, medlgntg el uso de_Ia estacystlca inferencial para
. detectar las desviaciones efectivas mejorando un producto o
Aprendizaje . )
sistema operativo.

Temas Saber Saber hacer Ser
Pruebas de Definir hipotesis relacionada | Calcular la estimacion de Asertivo
Hipdtesis. con uno o mas valores parametros y pruebas de Comprometido

poblacionales. hipétesis, presentando Analitico
conclusiones. Observador
Toma de
decisiones
Analisis de Identificar los Interpretar la variacién de Asertivo
Varianza. requerimientos en la respuesta de dos o mas Comprometido
obtencién de un analisis de |factores. Analitico
varianza: ANOVA. Toma de
decisiones
Observador
Regresion Identificar el modelo de Calcular los parametros que |Asertivo
lineal multiple. |regresion. determinen el modelo de Comprometido
regresion involucrado. Analitico
Observador
Toma de
decisiones
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ESTADISTICA APLICADA A LA INGENIERIA

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

Entregara un reporte donde a
partir de un caso plantee y
decida si acepta o rechaza un
enunciado a cerca de un
parametro.

1. Analizar el concepto de
hipotesis nula y alternativa.

2. Comprender analisis de
varianza.

3. Analiza los resultados para la
toma de decisiones.

4. |dentificar la regresion lineal
multiple.

5. Analizar los resultados de la
regresion para la toma de
decisiones.

Proyecto.
Lista de verificacion.
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ESTADISTICA APLICADA A LA INGENIERIA

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefanza Medios y materiales didacticos
Solucién de problemas. Internet
Aprendizaje basado en analisis de casos. Equipo de proyeccion
Aprendizaje auxiliado por las tecnologias de | Computadora
la informacion. Software especializado Minitab
Excel
Statistical
Matlab.
ESPACIO FORMATIVO
Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
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ESTADISTICA APLICADA A LA INGENIERIA

UNIDADES DE APRENDIZAJE

-—

Unidad de
aprendizaje

Il. Analisis de confiabilidad.

2. Horas Teoéricas 8
3. Horas Practicas 17
4. Horas Totales 25
5.

Objetivo de la
Unidad de

El alumno realizara el analisis de confiabilidad de productos,
mediante el uso de herramientas estadisticas para su mejora

Aprendizaje continua.

Temas Saber Saber hacer Ser
Conceptos Describir los conceptos Determinar de un producto |Asertivo
generales de |basicos de confiabilidad a o sistema los conceptos Comprometido
confiabilidad. |través de sus basicos de confiabilidad. Analitico

caracteristicas distintivas: Trabajo en equipo
» Edad del equipo. Observador
* Medio ambiente en donde Toma de
opera. decisiones
 Carga de trabajo.
* Apariencia fisica.
» Mediciones o pruebas de
funcionamiento.
Distribuciones | Describir las distribuciones |Evaluar si un producto Asertivo
de de probabilidad: cumple con la funcién para | Comprometido
probabilidad * Distribucién Exponencial |lo cual fue creado mediante | Analitico
para * Distribuciéon Log Normal un analisis de tiempo de Trabajo en equipo
confiabilidad | utilizadas en confiabilidad vida por una distribucion Observador
de un de un producto. exponencial y Log normal. | Toma de
producto y sus decisiones
aplicaciones.
Confiabilidad |Identificar el procedimiento |Determinar la confiabilidad |Asertivo
de sistemas. |que determina la de un sistema, mediante Comprometido
confiabilidad de los una distribucion Weibull. Analitico
sistemas que estan Trabajo en equipo
formados por varias partes Observador
0 subsistemas.
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ESTADISTICA APLICADA A LA INGENIERIA

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

Integrara un estudio de
confiabilidad de un producto o
sistema, el cual contenga:

las caracteristicas distintivas,
calculo, graficas e interpretacion
de las distribuciones de
probabilidad.

1. Definir los conceptos de un
estudio de confiabilidad.

2. ldentificar las caracteristicas
de un producto o sistema.

3. Calcular la confiabilidad de
un producto o sistema.

4. Interpretar parametros de
confiabilidad.

Proyecto.
Lista de cotejo.
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ESTADISTICA APLICADA A LA INGENIERIA

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefanza Medios y materiales didacticos
Soluciones de problemas. Internet
Aprendizaje basado en analisis de casos. Computadora

Equipo de proyeccion.

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

X
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ESTADISTICA APLICADA A LA INGENIERIA

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempeio

Evaluar la vida util del producto a través
de las pruebas necesarias y analisis de
confiabilidad aplicadas a prototipos, segun
su naturaleza, para garantizar las
expectativas del usuario.

Elabora un informe que incluye:

* Plan de pruebas.

* Analisis estadistico.

» Conclusiones de vida util del producto.

Comprobar el disefo del proceso,
mediante la simulacion de software
especializado, para predecir las
condiciones de falla y realizar los ajustes
necesarios.

Elabora reportes de resultados de la simulacion y
plan de contingencia que contienen:

* Identificacion de cuellos de botella.

» Tiempo Takt.

* Tiempo ciclo.

» Tiempos muertos.

* Recomendaciones.

* Acciones de correccion.

* Responsables para acciones de contingencia.

» Explosién de materiales.
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ESTADISTICA APLICADA A LA INGENIERIA

FUENTES BIBLIOGRAFICAS

Autor Ano | Titulo del Documento Ciudad Pais Editorial
Humberto (2004) | Control Estadistico de | D.F. México McGraw Hill
Gutiérrez Calidad y S.eis Sigma
Murray (2003) | Teoria y Problemas de | D.F. México McGraw Hill
Spiegel Probabilidad y

estadistica.
Ronald E. (1999) | Probabilidad y D.F. México Pearson
Walpole estadistica para
Ingenieros.
William (1997) | Probabilidad y D.F. Meéxico Prentice Hall
Mendenhall estadistica para
ingenieria y ciencia.
William W. (2005) | Probabilidad y D.F. México CECSA
Hines Estadistica para
Douglas C. ingenieria.
Montgomery
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